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ProzesssteuerungProzesssteuerung
Fertigungsprozesse( Production process) 
•Extruder-Förderschnecke ( trans-screw)

(Problem Temperatur)
Messung erfolgt im Getriebe

Schnecke

Motor

Heizmanschetten

Trichter

Getriebe

F

Zylinder

Schneckenrückdruck konstant
Damit maximal möglicher Ausstoß bei gleicher Qualität

Regelung erfolgt über Motordrehzahl


